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INJEKTIONSMATERIAL POLYURETHAN

POLYURETHAN INJEKTIONSPRODUKTE

Die zahelastischen PUR-Harze, sind fir die solide, starre Abdichtungen von Rissen
und Fugen in Betonbauteilen, im Gebirge, Mauerwerke und Lockergestein mit
erhohten Druckfestigkeitseigenschaften geeignet. Die zdhelastischen PUR-Harze
sind eine Kombination von Polyolen, |6semittelfreien Isocyanaten und speziellen
Additiven, die nach DIN EN 1504-5 und V 18028, inklusiv des Nachweises fur kraft-
schllssige Inijzierbarkeit, geprift und zugelassen sind. Alle RASCOflex PU Produk-
te durchlaufen strenge Materialprifungen mit besonderem Augenmerk auf die
Umweltvertraglichkeit.

EINSATZBEREICHE

Das RASCOflex PU112 ist ein zahelastische Polyurethanharz-Gemisch das im
2-Komponenten-Verfahren oder auch vorgemischt als 1-Komponenten-Material
verpresst werden kann. Durch die gute Flankenhaftung, auch bei feuchten-nassen
Untergriinden, wird das RASCOflex PU112 vor allem dort eingesetzt, wo neben
der Abdichtungsfunktion auch eine kraftschlissige Eigenschaft zur Verstarkung
des Baukorpers gefordert ist. Die Viskositat des Gemischs (A + B) lasst eine voll-
standige Verfiillung des Hohlraums bis 0,3 mm Offnung erfolgreich durchfiihren.
Je nach Unebenheiten (Verzahnung) in der Fuge oder dem Riss sind auch kleinere
Offnungen erfolgreich abzudichten méglich.

Das RASCOflex PU112 wurde so entwickelt und eingestellt, dass esin der Fuge oder
Riss nicht aufschdumt und eine durchgehende solide, permanente Abdichtungs-
ebene gibt. Wahrend des Injektionsvorgangs austretendes Material kann aber an
der Oberflache leicht aufschdumen. Dieser Effekt hat vor allem dann einen Vorteil,
wenn das RASCOflex PU112 im hinteren Teil der Fuge oder Riss verpresst wird, um
Material ins Erdreich hineinzudriicken und je nach Situation expandieren und
grosszigig die Fuge oder den Riss von aussen verschliesst.

MERKMALE
= sehr gute Umweltvertraglichkeit
= kraftschlissiges Verbinden von Betonbauteilen
= abdichtende Verfestigung
= Harz mit sehr hoher Druckfestigkeit
= Reaktionszeit individuell steuerbar
= gute Penetration des Baugrundes

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in die-
sem Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -ver-
wendung und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objekt-
spezifischen Bedingungen, Verwendungszweck und dusseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils
das neueste Technische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unse-
re Allgemeinen Bedingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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TECHNISCHE / PHYSIKALISCHE DATEN

A-Comp B-Comp
Stammkomponente Stammkomponente
Lieferform flassig fllssig
Materialfarbe graulich braun
Gebindeart Kanister Kanister
Standard-Gebindegrosse 19,81/ 20,0 kg 19,81/24,3 kg
Dichte (DIN EN I1SO 2811) 1,01 kg/l1 (= 0,03) 1,23 kg/1(+ 0,04)
Gefahrgut ADR kein kein

Mischung (gebrauchsfertig)

Mischverhaltnis 1:1 (volumetrisch)

Erstarrungszeit (DIN EN ISO 196-3) ca. 50 min.

Biegezugfestigkeit im Betonriss (DIN EN ISO 196-1) ca. 15,2 N/mm?

Druckfestigkeit (DIN EN 12190) ca. 63 N/mm?

Zugfestigkeitsentwicklung (DIN EN 1543) ca.3,0N/mm?/72h

Haftung durch Zugfestigkeit (DIN EN 12618-2)  ca. 3,5 N/mm?

Anwendungsbereich von +5° C bis +35° C

Haltbarkeit/Lagerung 12 Monate, Originalgebinde bei +10° C bis +25° C, trocken

Die technisches Angaben basieren auf Laborwerten von externen und/oder internen Laborpriifungen. Diese Angaben haben informativen Charakter. Die
genauen Produktionswerte und deren Toleranzen (z.B. Temperaturschwankungen + 2°C) werden anhand der Priifrichtlinien geprdft und freigegeben.

ZULASSUNGEN GUTACHTEN
= EN 1504-5, System 4:ZA.1a U(F1) W(3) (1/2/3/4) (5/40) (0) = Grundwasserprifung nach DIBt-Merkblatt, Hygiene
= DIN V18028 Institut Gelsenkirchen
= REACh bewertete Expositions-Szenarien: Wasserkontakt, = Kennwertpriifung, MFPA Leipzig
Inhalation periodisch, Verarbeitung = Biegezug und Druckfestigkeit, Universitat Essen
= REACh geprifte, unbedenklich eingestufte Rohstoffe = Balkenprufung, Universitat Essen

= weitere auf Anfrage

LIEFERFORM/ADDITIVE
. 2|4

Art. Nr. Produkt Gebinde Inhalt

-
1101.6251.001 RASCOflex PU112 A-Comp Kanister 20,0 kg (o)
1101.6252.001 RASCOflex PU112 B-Comp Kanister 24,3 kg LY
1101.6251.002 RASCOflex PU112 A-Comp Kanister 10,0 kg 3
1101.6252.002 RASCOflex PU112 B-Comp Kanister 12,2 kg ~—
1101.6911.001 RASCOflex PU-AC Kanister 5 kg
1101.6921.001 RASCOflex PU-THIX Kanister 5 kg
1101.6931.001 RASCOflex PU-FO Kanister 5 kg

Injektionsgerate, Maschinen und Zubehor auf Anfrage

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in die-  Rascor International AG

sem Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -ver- ~ CH-8162 Steinmaur / Schweiz
wendung und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objekt- ~ Telefon: +41(0)44 857 11 11
spezifischen Bedingungen, Verwendungszweck und dusseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils Rascor Construction Chemicals GmbH
das neueste Technische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden.Unse- e 97689 Bad Kissingen / Deutschland
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VERARBEITUNG/AUFBEREITUNG
Die Komponenten A und B werden im gebrauchsfertigen volumetrischen Ver-
haltnis geliefert. Die Verarbeitung erfolgt durch Injektion mittels einer im Volu-
menverhaltnis 1:1 férdernden Injektionspumpe. Die Komponenten werden ge-
trennt voneinander geférdert und unmittelbar vor dem Injektionspunkt durch
einen Statikmischer miteinander vermischt. Bei der Polymerisation entsteht ein
Polyharnstoff.

ALLGEMEINE HINWEISE / SICHERHEITSHINWEISE
Die Reaktions- und Aushartezeiten sind temperaturabhangig. Umgebungs-, Ma-
terial-, Gebirgs- und Grundwassertemperatur beeinflussen die Reaktion massge-
blich. Die Einzelkomponenten sollten eine Verarbeitungstemperatur von mindes-
tens +5° C haben.

Eine homogene Mischung der Einzelkomponenten ist zu gewahrleisten. Dazu soll-
te ein Statikmischer von mindestens 300 mm verwendet werden. Alle RASCOflex
PU Harze sind feuchtigkeitsempfindlich. Deshalb Gebinde immer gut verschlossen
lagern.

MODIFIKATIONEN / ANPASSUNGEN DER PRODUKTEIGENSCHAFTEN
RASCOflex PU112 lasst sich jederzeit, auch direkt auf der Baustelle, mit Additiven
anpassen um situativ auf die Bedurfnisse reagieren zu kénnen.
Reaktionszeitbeschleunigung: RASCOflex PU-AC
Fur die korrekte Dosierung des entsprechenden Additives bitte das jeweilige
Technische Datenblatt konsultieren!

REINIGUNG DER ARBEITSGERATE
Durch die Reaktion des Injektionsmaterials mit Wasser diirfen alle Bestandteile
der Arbeitsgerate auf keinen Fall mit wasserhaltigen Reinigungsmittel gereinigt
werden. Wir empfehlen entweder Maschinendl oder situativ auch aceton-basierte
Spul-respektive Reinigungsmittel zur Reinigung aller Arbeitsgerdte und Zubehore,
die in Kontakt mit dem Polyurethan waren. Bitte konsultieren Sie die Hersteller-
Hinweise der jeweiligen Pumpen und Gerate.

ENTSORGUNG
Flr die Entsorgung der einzelnen Komponenten ist das Material-Sicherheitsda-
tenblatt zu konsultieren. Das ausreagierte Material kann, in moderaten Mengen,
dem Ublichen Hausmill zugefihrt werden.

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in die-
sem Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -ver-
wendung und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objekt-
spezifischen Bedingungen, Verwendungszweck und dusseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils
das neueste Technische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unse-
re Allgemeinen Bedingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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RASCOflex PU112

REAKTIONSZEIT STANDARDPRODUKT
Reaktionszeit in Minuten abhédngig von der Material-/Baukdrpertemperatur

rdzCor

40°C Temp. Standard
40 °C 00:11:24
35°C
35°C 00:13:35
30°C 30°C 00:22:37
25°C 25°C 00:32:17
20 °C 00:44:31
20°C
15°C 00:53:48
15°C 10°C 01:05:52
. 5°C 01:24:05
10 °C
Zeitangaben in
5°C (hh:min:sek)
s n 3323 358883 FT Sy F E T E A
5228388532338 85 8883
8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 38 38 3 5 5 5

Richtwerte aus Laborversuchen!

RECHTLICHE HINWEISE: Die Angaben fur die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte in die-
sem Technischen Merkblatt beruhen auf unserem heutigen Kenntnisstand. Die Produkteauswahl, -ver-
wendung und -verarbeitung liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden und ist auf die objekt-
spezifischen Bedingungen, Verwendungszweck und dusseren Einflisse abzustimmen. Es gilt jeweils
das neueste Technische Merkblatt und kann jederzeit unter www.rascor.com abgerufen werden. Unse-
re Allgemeinen Bedingungen sind integrierender Bestandteil dieses Technischen Merkblattes.
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